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CERTIFICATE
The Certification Body - 0036 - of
TÙV SUD Industrie Service GmbH

certifies that

COGNE ACCIAI SPECIALI S.P.A.
Via Paravera, 16

1-11100 Aosta

has impiemented, operates and maintains a

Quality Assurance System in accordance with the
Pressure Equipment Directive 971231EC (PED)

Annex I, Paragraph 4.3 and AD 2000-Merkblatt W O

as Material Manufacturer for the scope of

wire rod, bars, forgings, ingots and continuous casted billets in
ferritic and austenitic steels.

The scope of the approvai Is described in the annex to this certificate.
Further details are mentioned in report no. 2288888.

The manufacturer is, therefore, authorized to issue certificates of specific product
control within the scope of the assessed quaiity system and in accordance with

the Pressure Equipment Directive 97123/EC and appiied technical specifications.
Possible additional requirements - specific to appiied technìcal specifications to

meet PED Annex I - are not affected.

This certificate is valid through November 2016.

The vaiidity of this certificate Is connected to a valid certification in accordance with
1SO 9001 :2008.

Certificate No.: DGR-0036-QS-W 299/2006/MUC

Munich, February26th, 2015

SÙD Industrie Service GmbH

Notifìed Body, No.
TUV SUD Industrie Service GmbH, Abteilung Werkstoff- und SchweiRtechnik

Westendstrasse 199, 80686 Mùnchen
TtW®



ZERTIFIKAT
Die

Benannte Stelle - Kennnummer 0036 -

nach Druckgeràterichtlinie
der

TUV SUD Industrie Service GmbH

bescheinigt, dass die Firma

COGNE ACCIAI SPECIALI S.P.A.
Via Paravera, 16

1-11100 Aosta

als Werkstoffhersteller

von Schmiedestùcken, Stabstahl, Walzdraht, Blòcken, KnUppeln und
Stben aus ferritischen und austenitischen SthIen

ùber ein zertifiziertes Qualitàtsmanagementsystem
entsprechend Anhang I, Absatz 4.3 der Druckgeràterichtlinie

971231EG sowie AD 2000-Merkblatt W O

verfùgt und dieses anwendet.

Der Geltungsbereich ist aus der Anlage ersichtlich.
Weitere Einzelheiten sìnd im Bericht Nr. 2288888 genannt.

Das Unternehmen ist daher berechtigt, in Cibereinstimmung mit der Druckgeràte
richtlinie 97/231EG, Bescheinigungen ùber spezifische Prùfungen an den Werk
stoffen im o.g. Geltungsbereich auszustellen. Eventueli weitergehende Anfor

derungen aus den angewandten technischen Spezifikationen zur Erfùllung des
Anhanges I bleiben unberùhrt.

Das Zertifikat ist gCiltig bis zum November 2016.

Voraussetzung ist eine gùltige Zertifizierung nach SO 9001 :2008.

Zertifikat-Nr. DGR-0036-QS-W 299/2006/MUC
Mùnchen, 26. Februar 2015

Industrie Service

V500 Industrie Service GmbH

Stelle, Kennnummer 0036
TUV SUD Industrie Service GmbH, Abteilung Werkstoff- und SchweiRtechnik

Westendstrasse 199, 80686 Mùnchen

-ItJv®
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